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mit 2b bezeichnete bromometrische Verfahren benutzt. Die Bestim-
mung selbst erfolgte zweimal, mit je 2,00, bzw. mit 5,00 g Salz.
Hartsalz und Langbeinit wurde vorher im Achatmorser zu feinstcm
Pulver zerrieben, dann in die Vorrichtung gespiilt; nach dem Hinzu-
fiigen der Schwefelsiure erfolgte beim Kochen fast vollstindige
Losung. Die Untersuchungsergebnisse waren folgendef):

1. Sylvin, wei; Burbach. . . . . . . . . . .. 0,2999, Brom
2. Sylvin, farblos; GroB-Rhiiden. . . . . . . . . 0,300%
3. Sylvin, farblos; Aschersleben . . . . . . . .. 0,2679%
4. Sylvin, rétlichgelb; Vienenburg. . . . . . . . 0,117% ,
5. Sylvin, rot; Vienenburg . . . . . . . .". . . 0,1189%, ,,
6. Sylvin, weil; Hinigsen . . . . . . . . . . . 0,2369% ,,
7. Carnallit, rot; Sondershausen. . . . . . . . . 0,1779% ,,
8. Carnallit, farblos; Burbach. . . . . . . . . . 0,3029%, ,,
9. Carnallit, ritlichgelb; Burbach . . . . . . . . 0,155%, ,,
10. Carnallit, blaBrétlichgelb; Mecklenburg 0,143% ,,
11. Carnallit, Fabriksalz; Werragebiet . . . . . . 0,1879% ,,

12. Carnallit, grau; StaBfurt. . . . . . . . . . . 0,303%

13. Carnallit, rot; StaBfurt . . . . . . . . . . . 0,3569%,
14. Carnallit, rétlich; GroB8-Rhiden. . . . . . . . 0,2969%, ,,
15. Carnaliit, rot; Aschersleben. . . . . . . . . . 0,334%, ,,
16. Carnallit, grau; Aschersleben. . . . . . . . . 0,3299, ,,
17. Carnallit, farblos; Vienenburg. . . . . . . . . 0,2689%,
18. Carnallit, g-lblich; Vienenburg . . . . . . . . 0,238% ,,
19. Carnallit, rétlich; Vienenburg. . . . . . . . . 0,284%
20. Sylvinit, grau; Hinigsen. . . . . . . . . . . 0,0859% ,,
21. Sylvinit, rot; ElsaB . . . . . . . . . . . .. 0,331% ,,
22. Sylvinit, rotlich; Elsa. . . . . e ... 0,3019, ,,
23. Hartsalz; Burbach. . . . . . . . . . .. .. 0,027% .,
24, Hartsalz; Werragebiet . . . . . . . . . . 0,052% ,,

25, Langbeinit; Leinetal . . . . . . . . . . . .. 0,016% ,,
26. Bischofit; Vienenburg
27. Tachhydrit; Vienenburg .

Auch bei dieser Gelegenheit mdéchte ich es nicht versiumen,
Herrn Drd. F. Lueff verbindlichst zu danken, der sowohl bei den
vorliegenden Untersuchungen, als auch bei dem Priifen der Laugen
und Salze auf ihren Jodgehalt mich tatkriftig unterstiitzte.

Zusammenfassung Die deutschen Urlaugen enthalten
reichlich Brom und zwar beiliofig in derselben Menge (mehrere
Grammc im Liter) wie die Endlaugen. Der Bromgehalt der Abraum-
salze ist ziemlich verschicden: am bromreichsten sind nach vorliegen-
den Untersuchungen Bischofit und Tachhydrit, dann folgen Carnallit,
Sylvin und Sylvinit, endlich Hartsalz und Langbeinit. [A. 192.]

Faser- und Spinnstoffe im Jahre 1916.

Von Prof. Dr. WiLHELM MASSOT.
(Fortsetzung von Seite 85.)

Seit einigen Jahren werden bereits Papiergarne in der Kabel-
industrie in den Stirken 1,0—~5 mm Durchmesser als Fiillmaterial
und Ersatz fiir Jute bei der Verscilung der mehradrigen Kabel
verwendet. Diese Garne haben sich scheinbar gut bewihrt, denn
der Verbrauch ist mehr und mehr gestiegen und auch Firmen,
die anfinglich gegen die Verwendung dieser Garne warcn, ver-
brauchen diese in groBen Mengen. Seit 1912 haben verschiedene
Firmen fiir Starkstromkabellieferungen nach dem Auslande auch
die Umspinnung zwischen Bleimantel und Eisenpanzerung entweder
nur durch Papiergarne oder auch durch Papiergarne unter Mit-
verwendung von Jutefiden ausgefihrt. Die dazu verwandten
Papiergarne wurden fir sich vor dem Umspinnungsproze8 im-
prigoiert. Bei den von den meisten Kabelwerken oberhalb des
Bleimantels verwandten neuen Compoundmassen fir Starkstrom-
kabel, 'e dichter, zihflissiger, bei 15° noch eine kompakte biegsame
Schiclit bilden, ist diese Umspinnung aus Papiergarnen oder Jute
und Papiergarnen, der alten Juteumspinnung gleichwertig, da die
Umspinnung nachweislich besser am Bleimantel haftet und mit

5) Vgl. K. Kubierschky: Die Deutsche Kaliindustrie
(Monographien iiber chemisch-technische Fabrikationsmethoden;
Bd. III) S. 60. Halle a. S. 1907, und Max Mitreiter: Die
Gewinnung des Broms in der Kaliindustrie (Monographien iiber che-
misch-technische Fabrikationsmethoden; Bd. XX) S. 4. Halle a. S
1910.

der Compoundmasse eine fiir Feuchtigkeit fast undurchdringliche
Schicht bildet54).

Erzeugnisse aus Papierstoffgarnen dienen endlich auch als
Ersatz fiir Leder und Treibriemen?5). Sie sind in der Hauptsache nur
fiir leichte Kraftiibertragungen bis etwa 8 PS bestimmt und werden
in allen zum Betriebe von Arbeitsmaschinen gangbaren Breiten von
30—155mm hergestellt. Die Stirke der Riemen betrigt 5 und 7,5 mm.
Von diesen werden die 5 mm dicken Riemen nur fiir Riemenbreiten bis
55 mm beriicksichtigt, wogegen fiir alle breiteren Riemen die 7,5 mm
dicken zu wihlen sind. Die dazu verwendeten Garne sind aus
Pergamentpapier erzeugt, das zu diesem Zwecke mit geeigneten
mechanischen Hilfsmaschinen zu schmalen Streifen zerschnitten,
dann zu Garn versponnen, imprigniert und auf Spulen aufgewickelt
ist. Von den daraus hergestellten Geweben werden je nach Bedarf
zur Erlangung der Stirke mehrere Lagen in jeweiliger Breite iiber-
einandergendht.

Uber die Einfliisse verschiedener Chemikalien auf Papiergarne
in trockenem und nassem Zustande sind nachfolgende Beobach-
tungen gemacht worden®%). 1. Essigsaure Tonerde mit Soda ab-
gestumpft bis zur eben eintretenden dauernden Triibung, gibt einen
etwas harten und rauh sich anfithlenden Griff, doch bleiben die
einzelnen Faden locker und offen. Die Festigkeitszunahme betrigt
trocken 59, die Festigkeitsabnahme nafBl 43 Prozent. 2. Essigsaure
Tonerde mit Soda abgestumpft zur Einwirkung gebracht, gibt auf dem
wie bei 1 abgewundenen und in Seifenlésung eingelegten Garn einen
geschmeidigen, etwas feucht sich anfiihlenden Griff, offenen schmieg-
samen Faden und wesentlich hellere, lichtere Farbe als vorher.
Bei diesem Versuche konnte keinc Festigkeitszunahme festgestellt
werden. Nach zweitidgigem Einlegen in kaltes Wasser wurde fast
kein Wasser angenommen, doch betrug die Festigkeitsabnahme 509,.
3. Leimlssung fixiert mit abgestumpfter essigsaurer Tonerde, gibt
harten, sproden Griff mit etwas verklebten Fiden, die sich jedoch
ohne weiteres trennen und eine ins Bridunliche spielende Farbe
aufweisen. Nach dem Trocknen wurde eine Festigkeitsabnahme
von 179, wahrgenommen. Nach dem NaBmachen konnte eine
Verminderung der Festigkeit um 259, festgestellt werden. 4. Leim-
lésung fixiert, mit Formaldehyd, gibt milderen, mehr natiirlichen
Griff und offenen, nicht verklebten Faden, sowie hellere Férbung.
In diesem Falle wurde eine Festigkeitsabnahme von 89, festgestellt,
welche sich nach dem Benetzen auf 369, erhhte. 5. 19%ige Tannin-
lésung gibt nicht fixiert weichen geschmeidigen Griff, der doch dabei
kriftig ist, bei graulicher Firbung. Die Festigkeitszunahme nach
dem Trocknen betrigt 499, welcher eine Abnahme nach dem
Benetzen von 339, gegeniibersteht. 6. 19%ige Tanninlésung mit
Leim fixiert erzeugt hiirteren, mehr schnurartigen Griff und eine
mehr ins Braune spielende Farbe. Die Festigkeitszunahme belduft
sich auf 259, die Abnahme nach dem NaBwerden auf 15%,. 7. 19%ige
Tanninlésung, mit abgestumpfter essigsaurer Tonerde fixiert, fithrt
zu einem kriiftigen, mehr elastischen Griff und zu gelblichgrauer
Farbe. Die Festigkeitszunahme wurde zu 449, die Abnahme na8
zu 229 gefunden. 8. Eine Tanninlé ung, wclche 1 g Tannin im
Liter enthilt. gibt 79, Festirkeitszunahn e, welcher eéine Abnahme
nach d m NaBwerd n vcn 489 folgt. 9. Eine Tanninlésung von
2 g im Liter zcivte ebenfalls 79 Festickeitszunahnme. Die Festig-
keitsabnahme nach dem Benetzen belief sich auf 429, 10. Eine
Tanninlésunz 3: 1000 veranlaBte 229, Festizkeitszunahme. Die
Festizkeitsabnahme in nassem Zustande betrug 159%,. Die Versuche
8, 9, 10 zcigten natiirlichen kriaftigen Griff, offenen lockeren
Faden und mehr briunlichgraue Farbe.

Papiergarne werden hauptsiichlich auf die Dehnung, die Garn-
nummer. die Lauflinge, die Feuchtigkeit, sowie die Festigkeit und
Dehnbarkeit, bei Geweben sowohl in der Ketten- wie in der SchuB-
riehtung, gepriift??). Die Lauflinge im Kilogramm wird in Metern
ausgedriickt, wihrend die metrische Nummer die Anzahl von Metern
angibt, die 1g wiegen. Die Priifung der Papicrgarne auf ihren
Feuchtigkeitsgehalt geschicht durch Trocknung bei einer Wirme
von 105—110° im Trockenapparat. Bisher ist der zulissige Zuschlag
fir Feuchtigkeit zum Trockengewicht, wenn iiberhaupt, so lediglich
durch Vereinbarung zwischen Kiufer und Verkiufer festgelegt

5) V. Planer, Die Verwendung der Papiergarne in der
Kabelindustrie. Elektrotechnik und Maschinenbau 1916, Heft 2.

55) Sackolintreibriemen aus Papiergarn. Xunststoffe 6, 284
[1916].

58y Zeitschr, f. d. ges. Text.-Ind. 19, 561 [1916].

57) Laaser, Die Prifung von Papiergarnen und Papiergeweben.
Kunststoffe 6, 221—225 [1916]; Angew. Chem. 30, II, 59 [1917].



Aunfsatrteil
30, Jahraang 1917,

Massot: Faser- und Spinnstoffe im Jahre 1916. a7

worden, wobei man sich aber nicht wie bei anderen Spinnstoffen
auf die natiirliche Wasseranziehung der Faser bzw. des Rohstoffes
stiitzte, sondern hauptsichlich auf den Umstand, daB das Papier-
band mit ciner bestimmten Mcnge Wasser angefeuchtet werden
muBl, um es verspinnen zu kénnen. Wenn auch das Spinnwasser
bei und nach der Herstellung der Garne teilweise wieder verdunstet,
so bleiben davon doch oft betrichtliche Mengen im Papiergarn
zuriick, was an sich nicht als Fehler zu betrachten ist, da dem Garne
dadurch eine fiir die Weiterverarbeitung notwendige groBere Ge-
schmeidigkeit erhalten bleibt. Wiirde man sich bei der Bemessung
des zuldssigen Zuschlages allein auf die natiirliche Wasseranziehung
des Papiergarns stiitzen, so wiirde man als gesamten Zuschlag nur
etwa 10—129, zum Trockengewicht hinzurechnen diirfen, statt wie
seither 65—219,. Aus Versuchen geht hervor, daB das Papiergarn
nach 8 Wochen langem Lagern unter gewthnlichen Verhiltnissen
etwa 9,59 und nach 24—36 stiindigem Lagern in Feuchtkammern
bei 65—809, Luftfeuchtigkeit etwa 89, Feuchtigkeit angezogen
hatte. Diese natiirliche Wasseranziechung ist im fertigen Papiergarn
mcist wesentlich iiberschritten. Das Mittel aus etwa 80 Unter-
suclhiungen crgab eine Gesamtfcuchtigkeit (natiirliche und kiinstlich
zugesetzte) von etwa 389, im schlimmsten Falle sogar von etwa
659%°5%). L. Pinagel empfiehlt auf Grund seiner Erfahrungen
und Versuche, einen Zuschlag von 14,669, zum Trockengewicht zu
machen, und diese Zahl zur Berechnung des Handelsgewichtes zu
verwenden.

Neue und alte Textilfaserstoffe.

Die Verwertung der Brennessclfaser fiir die Textilindustrie war
auch im letzten Jahre ein Gegenstand eingehender Erorterungen
und vielseitiger Versuche. Jedenfalls besitzen wir in der Brennessel
einen wertvollen Rohstoff, der aber seiner Menge und Qualitit nach
nicht ausreichend erscheint, um von der Einfuhr von Baumwolle
unabhéingig zu machen, auch wenn es gelungen sein sollte, eine
Nesselindustrie in groBtechnischem Sinne ins Leben zu rufen. Von
sachverstindiger Seite wird die Menge der im Deutschen Reiche
durch Anbau gewinnbaren Nesselspinnfaser auf 1—1,2 Mill. dz
geschitzt. Die Einfuhr von Rohbaumwolle im Jahre wird mit
4—5 Mill. dz angegeben. Die Art der Freilegung und Spinnbar-
machung der Faser kann nach verschiedenen Prinzipien erfolgen®®),

Die zur Isolierung der Fasern notwendige Zerstérung der Pektin-
substanzen wird nach dem Richterschen Patente nach drei
Moglichkeciten durchgefithrt, auf echemischem, biologischem und
auf mechanischem Wege. Neben dem Verfahren von Richter,
welches in kurzen Umrissen schon im vorigen Jahre Gegenstand
des Fortschrittberichtes iiber Faser und Spinnstoffe gewesen ist
{Angew. Chem. 29, I, 49, 63 [1916]), hat sich nach vielen Versuchen
die folgende Methode zur Freilegung der Nessclfasern hewihrts?),
Das trockene Stengelmaterial wird in Biuchkesseln und Bleich-
bottichen nach einem besonderen Verfahren aufgeschlossen, wobei
dafiir Sorge zu tragen ist, daB das EiweiB nicht koaguliert. Dann
wird gut gespilt, zentrifigiert und in Schildeschen Trocken-
apparaten scharf getrocknet. Die Faserbiindel hingen alsdann lose
an den Stengeln, so daB man sie mit den Fingern abrupfen kann.
Nach dem Durchgang durch cine Brechmaschine mit kanellierten
Walzenpaaren werden die Stengel in kleine Stiicke zerbrochen,
wobei die Fasern keine Beschiidigungen erleiden, so daB man zu
einer reinen spinnbarcn Faser gelangt, die zu den verschiedenartigsten
Garnen verarbeitet werden kann. Je nach Art der Weiterbehandlung,
ob auf Kdmmaschinen und auf Kammgarnselfaktoren oder auf
Wollkrempeln und Streichgarnselfaktoren oder auf Baumwoll- und
Flachsspinnmaschinen crhiilt man ganz verschiedenartige Produkte,
dic aber stets als hochwertig betrachtet werden kénnen. Die bei
der Verarbeitung entstehenden Abginge, das aus kiirzeren Fasern
bestehende Nesselwerg findet Verwendung zu Mischungen mit
anderen Spinnfasern, besonders mit Wolle. Richtig vorbereitete,

58) Siehe auch: L. Pinagel, Handelsgewichtsbestimmungen
von Papiergarnen. Monatsschr. f. Text.-Ind. 31, 146 [1916]; Angew.
Chem. 29, II, 507[1916]. — Siehe ferner: K. Siivern, Uber Pa-
pier und Zellstoffgarne. Kunststoffe 6, 200—202. Eine Ubersicht iiber
neuere Verfahren und Vorrichtungen zur Herstellung von Papier,
bzw. Zellstoffgarnen.

59) Neues Verfahren der Isolierung und Spinnbarmachung der in
den Rinden der Nesselpflanze enthaltenen Faser von O. Richter
und F. Pick in Wien. D. R. P. 284 704; Angew. Chem. 28, II,
354 [1915]; Monatsschr. fiir Text.-Ind. 31, 90—91 [1916].

€) A Axmacher, Die Brennessel und ihre Verwendung
als Spinnfaser. Firber-Ztg. [Lehne] 27, 161—164 [1916]; Angew.
Chem. 29, IT, 420 [1916].

Angew. Chem. 1917. Aufsatstell (I. Bd.) xu Nr. 27.

nach Art der Wolle versponnene Nesselfaser nimmt fast wollihnliche
Weichheit an und eignet sich darum ganz besonders zu Mischungen
mit Wollfasern.

Entgegen den sonst so giinstigen Urteilen iiber dic Vorteile der
Verarbeitung der Nesselpflanzen zu Textilzwecken lautet ein Gut-
achten der Handelskammer in Zittau, welches dem Ministerium in
Dresden erstattet wurde, weniger verheiBungsvoll. In der siich-
sischen Oberlausitz hat sich die Norddeutsche Jutespinnerei und
Weberei in Ostritz mit der Verarbeitung von Nesselfasern beschiftigt.
Diese hat frische Brennesseln, die sie im Laufe des Sommers und
Herbstes 1915 sammeln lieB, verarbeitet. Aus 100 kg frischer Nesseln
wurden etwa 10 kg Fasern gewonnen. Dabei waren die Fasern
ziemlich dunkel und rcichlich grob ausgefallen. Das Material hat
sich jedoch zum Mischen mit besseren Fasern, wie Flachs und Hanf,
auch Jute, fir grébere Gespinstfasern geeignet. Versuche nach
dem Verfahren von E. V. Besenbruch haben nach den vor-
liegenden Angaben zu keinem greifbaren Ergebnis gefiihrt®?).

Im Hinblick auf dic spezifische Festigkeit ist die Nesselfaser
zu den kriftigsten Textilfasern zu rechnen. Die Festigkeit be-
trigt fur Nesselfaser 51,5 kg, fiir Baumwolle 37,6 kg, Hanf 45 kg,
Rohseide 44,8 kg82).

Soweit es zu iibersehen ist, hat die Nesselernte im Jahre 1916 ein
befriedigendes Ergebnis ergeben. In den in den verschiedenen
Teilen Deutschlands-liegenden Lagerriumen der Nesselverwertungs-
gesellschaft m. b, H. Berlin sind bis Anfang Dezember 1916 1650000 kg
trockene Nessclstengel aufgestapelt worden. Hierzu kommen noch
Quantititen, die sich in den Hiinden von Vertrauensminnern be-
finden. Es sind in Deutschland 12 000 Vertrauensminner ernannt,
welche sich der Organisation der Angelegenheit wie auch der Samm-
lung annehmen. Die Gesellschaft hat die Abfassung und Heraus-
gabe von 300000 Druckschriften veranlaBt, um ihre Zwecke zu
verfolgen®3),

Unter den heimischen Pflanzen, welche imstande sind, die Textil-
industrie mit Rohmaterial zu versehen, wird die Aufmerksamkeit
auf den weiBblithenden Melilotenklee, Melilotus albus, gelenkt, der
bisber nur als Futterpflanze gebaut wurde. Die Pflanze wird 2 bis
21/, ja 3 m hoch, ist zweijihrig und gibt wegen ihrer groBen Hohe
und Faserlinge nach zwei Jahren eine groflere Ernte als der Flachs
innerhalb zweier Jahre. Die Stengel konnen bis zur Trockenheit
auf dem Felde liegen bleiben, dann werden sie gebiindelt zur Réste
in Wasser gelegt. Die Pflanze gilt hinsichtlich ihrer Kultur als
sehr bediirfnislos. Die Ernte wird am besten nach der Bliite, Ende
August, vorgenommen. Die Struktur der Bastfaser erinnert etwas
an die der Baumwollfaser, sie ist an den Rindern wulstig verdickt,
stellenweise korkzieherartig gewunden und bildet eine Zelle, die
mit eingetrocknetem Protoplasma kornerartig versehen ist. Ent-
gegengesetzt der Baumwollfaser zeigt das Ende eine deutliche
Abrundung, auch ist die Begrenzungslinie der Zellwand etwas un-
regelmiBig gebeult. Zuweilen kommen Fasern mit lang ausgezogener
Spitze vor. Die Faserbreiten wurden mit 10—20 u festgestellt. Die
Festigkeit wird als sehr bedeutend, derjenigen des Flachses und
Hanfes ebenbiirig angegeben?®4).

In ncuester Zeit wird auch die Lupine, die sonst nur als Diinge-
pflanze angesehen wurde, zur Fasergewinnung herangezogen®s).
Da die Faser zur Zeit der Reife der Lupine in der griften Menge
und in der besten Beschaffenheit vorhanden ist, auBerdem das
Stroh ohne Beschadigung der Fasern in der Maschine gedroschen
werden kann, so lassen sich Samen und Fasern gemeinsam ernten.

Durch die D. R. P. 290 605 und 291 302%8) ist ein Verfahren
geschiitzt worden, nach dem die Papyrusstengel in etwa 1/, m lange
Stiicke zerschnitten, aufgeschlitzt, mit kochendem Wasser unter

81) Zeitschr. f. ges. Text.-Ind. 19, 438 [1916].

82) Franz Mahler, Nesselfasern und ihre Verwendbarkeit
in der Textilbranche. Z. ges. Text.-Ind. 19, 135—136, 148—149,
161—162, 173—174 [1916]. — Siehe auch: F. Mahler: Anzucht
und Aufbereitung heimischer Textilpflanzen, speziell der Nessel.
Z, ges. Text.-Ind. 19, 352—353, 366—367 [1916]; Angew. Chem.
29, II, 420 [1916]. — Ferner: Brennesseln zur Fasergewinnung.
Z. ges. Text.-Ind. 19, 317 [1916]. — Ferner: A. Herzfeld, Zeit-
schrift Zuckerind. 66, 437 [1916]; Angew. Chem. 29, II, 379 [1916].

83) Monatsschrift f. Textilind. 31, 580 [1916] (Wecchenberichte).
Siehe auch T. F. Hanausek: Die Brennesselfaser (Allgem. Textil-
zeitung 1916, Nr. 1 u. 2.)

8) Samuel Marschik, Die Melilotenfaser. Monatsschr.
f, Text.-Ind. 31, 1--2 [1916]; Angew. Chem. 29, II, 184 [1916].

85) Die Lupine als Faserpflanze. Tropenpflanzer 1916, 245.

88) Tropenpflanzer 1916, 433; Angew. Chem. 29, II, 184, 262
[1916].
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Druck behandelt und zur Beseitigung der Sprisdigkeit der noch
verbleibenden Holzzellen mit Fetten oder iihnlich wirkenden Stoffen
impriigniert werden. Die so gewonnenen Fasern sollen biegsam und
elastisch sein und sich zu solcher Feinheit zwirnen lassen, daB sie
sich nicht nur zur Herstellung von Seilen, Schniiren, Sack- und
Papiergeweben, sondern auch zu wertvollen Garnen und feineren
Geweben eignen. Wiihrend des Krieges diirfte sich diesc Verwertung
von Papyrusfasern kaum praktisch verwerten lassen, da das Roh-
material aus dem Inneren von Afrika schwerlich zu beschaffen sein
wird 7).

Ahnlich liegen die Verhiltnisse bei einer von den Eingeborenen
von Britisch-Honduras als Seidengras bezeichneten Faserpflanze,
welche in der Nidhe der mexikanischen Grenze in hochgelegenen
Gegenden wichst und weite Strecken bedccken soll. Nach dem
landwirtschaftlichen Bureau in Washington ist dicselbe wahr-
scheinlich mit den von Siidmexiko bis Kolumbien verbreitcten
Pita floga (Ananas macrodentes) identisch. Die Pflanze soll 50 bis
100 Stiick 9 FuB lange Blitter besitzen, deren dicht unter der Qber-
fliche liegenden Fasern von den Eingeborenen in einfachster Weise
durch Abschaben der Blitter, Reiben der Fasern in der flachen
Hand, Waschen und Trocknen gewonnen werden, sehr widerstands-
fahig sind und zur Herstellung von Angelschniiren, Hingematten usw.
benutzt werden. Eincn Marktwert hat die Faser nicht, da das bisher
mit der Hand hergestellte Produkt bei dem Mangel an Verkehrs-
mitteln nicht ausgefiihrt werden konnte®8).

Auf die Verwendung der Weidenrinde zur Fasergewinnung wurde
ebenfalls im vorjihrigen Jahresberichte®®) schon Bezug genommen.
Neuerdings wird die Faserausbeute mit 10—209%, der lufttrockenen
Rinde angegeben. Deutsehland produziert in ciner Schilzeit (No-
vember bis Juni) etwa 6000 t Rinde.

Um aus Espartogras und anderen Pflanzen dhnlicher Art stirkere
Gespinstfasern zu gewinnen?®), werden dieselben mit einer Lésung
von Atzkali oder Natron von 2—4° Bé. behandelt, gekimmt, ge-
trocknet, 5—15 Minuten in eine Alkalilésung von 15—20° Bé. ge-
taucht, gewaschen und 2—5 Minuten in Schwefelsiure von 15 bis
33° Bé. gelegt, dann gewaschen?!).

Holzwolle’) besteht aus feinen schmalen Hobelspinen
von 0,05—0,5 mm Dicke und 1-—5 ;inm Breite. Fiir die Herstellung
ist Nadelholz, speziell das Fichtenholz am geeignetsten. Die Ver-
arbeitung geschieht auf besonderen Maschinen. Im Kriege hat man
siec hauptsichlich als Ersatz fitr Putzwolle in Vorschlag gebracht
und mit gutem’Erfolg fiir diese Zwecke verwertet. In neucrer Zeit
werden nach einem besonderen Verfahren von G. Rother aus
Holzwolle durch Verspinnen mit Jute und Baumwolle auch ge-
brauchsfertige Garne und Gespinste hergestellt. Die erhaltenen groben
Garne werden vorzugsweise fiir Sicke verarbeitet. Papierwolle wird
aus der fertigen Papierbahn hergestellt und zwar am besten aus
den leichten diinnen Seiden- und Pcrgaminpapieren. Verwendung
findet sie zu medizinischen Verbinden, zu Verpackungszwecken,
als empfehlenswerter Ersatz fiir Bettfedern, auch als Putzwolle.

Die Wald wolle ist ein Mischprodukt aus Faserstoffen der
Kiefernnadzln mit Wolle und Baumwolle. Daraus hergestellte Garne
finden fir die Herstellung von sogcnannten Gesundheitsflanellen
Verwendung.

Die Torffaser’) findet auBer zur Gewinnung von Torfmull,
Torfpapier, Torfstreu usw. auch neuerdings Anwendung zur Gewin-
nung eines holzartigen Baumateriales, welehes sich zu Isolierungen,
Zwischenwinden u. dgl. eignet. Die Darstellung erfolgt in der
Art, daB trockene Torfplatten auf ca. 10—209 ihrer urspriinglichen
Dicke zusammengepret und durech Triinken mittels heiBer Teer-
und Asphaltmischung imprigniert werden. Der iiberschiissige Teer
wird ausgeprefit. Um Ankleben zu verhindern, bestreut mian mit
Sand. Auch Kalkmilch und Wasserglas finden statt Teer Ver-
wendung. Zur Erhohung der Festigkeit dienen verschiedene Ein-

87) Siehe auch Verfahren zur Herstellung eines als Ersatz fiir
Jute, Flachs und Hanf geeigneten Faserstoffes aus Papyrus. P. Ho-
ring. Brit. Pat. 6971 [1914].

88) Kunststoffe 6, 72 {1916].

89) Angew. Chem. 29, I, 49, 63 [1916].

) E. M. Dubrot, Franz. Pat. 473 828,

1) Uber die Behandlung des Bastes von Linden und Weiden zur
Herstellung von Geweben siehe V. St. A.-Pat. 1149876. A, Wa -
genhoff, Petersburg; siche ferner: Maschine zur Gewinnung von
Fasern aus Agaveblittern oder dhnlichen Blittern. M. Zimmermann,
Berlin. D. R. P. 284 918.

72) Holzmarkt 1916, 169.

73) Kunststoffe 6, 299 [1916].

lagen, die zwischen zwei oder mehreren solcher Torfplatten mit
Hilfe von Bindemitteln eingebettet werden, wie Stricke, Baste,.
Heidegestriipp, Holzabfiille. Auch ein tiefschwarzes Holzprodukt,.
das sich wie Holz verarbeiten und polieren 1iBt, wird auf ahnliche
Art hergestellt.

Wie aus der Flachsliteratur ersichtlich ist, waren schon zu An-
fang des verflossenen Jahrhunderts Versuche im Gange, die spinnbaren
Fasern des Flachsstengels auf rein mechanischem Wege zu ge-
winnen und auf diese Weisc die zcitraubende Arbeit der Réste
entbehrlich zu machen. Dic Versuche gerieten jedoch, da die Ergeb-
nisse gegeniiber dem Ristverfahren zu wiinschen ibrig lieSen, in
Vergessenheit. Die ncuerdings von A, He r z o g7?) aufgenommenen
Versuche fithrten zu folgenden Ergebnissen: 1. Durch starkes Quet-
schen zwischen schweren ciserncn Walzen wird der ungergstete
Flachsstengel wohl betriichtlich flachgeprefit, es findet aber keine
nenncnswerte Entfernung von Holzteilen statt. 2. Kriftiger wirkt
das Maschinenknicken auf das Flachsstroh, besonders wenn letzteres
vorher stark gedorrt wird. 3. Der Rostvorgang wird durch die
vorhergchende mechanische Behandlung des Strohes nicht wesentlich
beschleunigt. Die GleichmiBigkeit der Girung erfihrt jedoch in-
sofern eine betrichtliche Storung, als der Bast an den freigelegten
Stellen rascher verrostet wie dort, wo er sich noch im natiirlichen
Verbande befindet. Die Folge ist eine geringere Faserausheute:
beim Schwingen und Hecheln. 4. Das geknickte Flachsstroh ist
mehr oder weniger weich, so dafl seine Handhabung beim Einsetzen
und Entleeren der Rostbehidlter Schwierigkeiten bereitet. 5. Die
vollige Beseitigung der Holzteile des mechanisch aufgeschlossenen
ungerdsteten Flachsstengels durch Schwingen ist nur sehr schwierig
auszufithren. Die Faserausbeute ist gering. FEine unmittelbare
Verarbeitung des geknickten Strohes auf der Hechel ist nahezu aus-
geschlossen. Dabei 1iBt die Qualitiat der Faser zu wiinschen fibrig, und
es tritt beim Aufbewahren in feuchten Raumen leicht eine Girung
ein, welche eine weitere Verschlechterung der Qualitit veranlaBt?s),

Man hofft, dal in Deutschland jetzt jahrlich 20—30 000 ha mit
Flachs angebaut werden, statt der vorher etwa 10 000 ha betragenden
Anbaufliche?8).

Auf der Jahresversammlung zur Forderung der Moorkultur im
Deutschen Reiche??) kam die Bedeutung, welche der Hanfanbau
auf cen deutschen Mooren gewinnen kénnte, zur Sprache, da Hanf
sehr gut darauf gedeihe und sehr feste Fasern dabei ergebe. In
Deutschland sind noch 3,5 Mill. ha kulturbediirftiger Moorboden
vorhanden, wovon nur 50 000 ha erforderlich wiren, uni die not-
wendige Menge Jute, die wir bis jetzt eingefithrt haben, zu ersctzen.
Im Jahre 1870 gab es noch 21 000 ha in Deutschland, cie mit Hanf
bebaut waren, 1905 nur noch 3500 ha?8).

Ein Verfahren zur Herstellung eines Bindfadenersatzes besteht
darin, aus geringeren Baumwollabfallgarnen durch an sich iibliche
Zwirnart und Appretur einen Bindfaden herzustellen, der eine
geniigende Haltbarkeit, das annihernde Aussehen eines Hanfwerg-
bindfadens und dessen Charakter besitzt?®).

Die Schwichung der Baumwolle durch Siuren hiingt ebenso
wie dic Invertierung des Rohrzuckers von der Stirke oder elektro-
lytischen Leitfihigkeit der Siure ab®%). Von funf untersuchten
Salzen wirken Chlornatrium, Natriumsulfat und Magnesiumsulfat
nicht, wihrend Chlorzink und Chlormagnesium stark schwichen
und von diesen das Chlorzink mehr, das stirker zur Dissoziation
neigt. Der Zusatz von Salzen zu Sduren wirkt ebenfalls nach den
Gesetzen der elektrolytischen Dissoziation; je mehr Wasserstoff-
ionen in Freiheit sind, desto groBer ist der schwichende Einfluf der
Séure-Salzmischung.

Verschiedene Vorkommnisse in der Férberei, welche das Morsch-
werden von Baumwollfiden in halbwollenen Stiicken, die unter

74) Uber die mechanische Bearbeitung des Flachsstrohes. Z. ges.
Text.-Ind. 19, 595596 [1916].

75) Siehe auch: Behandeln und Résten von ¥lachs und anderen
Faserstoffen. G. C. Sallavay, Brit. Pat. 10 018 1915. — Herstellung
von Fasern aus Flachs und anderen Pflanzen. W. Greaves, Brit.
Pat. 12 162/1914.

8) Firber-Ztg. [Lehne] 27, 141 [1916]

?77) Firber-Ztg. [Lehne] 27, 141 [1916].

8) Siehe auch: Verfahren zur Herstellung von Fiden, die den
gekniipften Hanf ersetzen. Fibern Manufaktur A.-G., Ziirich.
D. R. P. 292 214; Angew. Chem. 29, II, 328 [1916].

79) Verf. zur Herst. eines Bindfadenersatzes aus Baumwollabfall-
garn. D. R. P. 293 951; Angew. Chem. 29, II, 435 [1916].

89) Schwiichung der Baumwolle durch Lisungen von Siuren und
Salzen. M. Fort und F. Pickles, J. Soe. Dyers and Col. 31,
255 [1915].
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Vermeidung der Schwefelsiure, nachweislich nur unter Zusatz von
Glaubersalz und Essigsiure gefirbt worden waren, bildeten die
Veranlassung zu einigen Untersuchungen iiber die Einwirkung von
Essigsiure bei Gegenwart von Wolle und Glaubersalz auf die Halt-
barkeit der Baumwollfaser®!). Nach den Versuchen der Verfasser
verlor reine Baumwolle, die nur mit einem geringen Prozentsatz
von Essigsiure oder Ameisensiure nach Art des Firbens der Halb-
wolle gekocht wurde, bei spiterer Behandlung, wie sie den Arbeiten
der Appretur entspricht, gegeniiber der im Wasser gekochten Baum-
wolle etwa 40—459, an Festigkeit. Bei Ameisensiureverwendun}
verlor sie unter den gleichen Bedingungen 50—55%, Unter gleich-
zeitigem Zusatz von Glaubersalz wurde der Verlust durch Zuriick-
drangung der Ionisation um durchschnittlich 20—259%, bzw. 30 bis
359, vermindert. Er belief sich also fiir Essigsiure nur noch auf
20—25%,, fiir Ameisensiure auf 25—309, Eine Verinderung der
Verhiltnisse zeigte sich bei gleichzeitiger Anwesenheit von Wolle
in demselben Bade. Wihrend das Baumwollgarn nach dem Kochen
mit Essigsiure allein bei der Appreturbehandlung nur 20—259%,
Festigkeit verlor, belief sich der Verlust bei gleichzeitigem Vorhanden-
sein von Glaubersalz auf etwa 50—559%,, bei Ameisensdure auf
30—60%. Trotz der durch Zuriickdringung der Ionisation der
Essigsiure vermutlich schwiicher gewordenen Siurewirkung war
also eine weit stirkere Schédigung der Baumwolle eingstreten, eine
Tatsache, die der Verfasser auf die Bildung von Schwefelsiure aus
Glaubersalz und Essigsiure bzw. Ameisensiure bei gleichzeitiger
Anwesenheit der Wolle zuriickfiihrt.

Die technischen Bastfasern der Dikotylen wie der Bastteile der
GefaBbiindel der Monokotyledonen bestchen bekanntlich aus mehr
oder weniger zahlreichen, untereinander fest verbundenen Bastzellen
von spindelférmiger Gestalt. Infolge der chemischen und mecha-
nischen Einwirkungen bei der Gewinnung und spiteren Verarbeitung
der Gespinstfasern tritt wohl eine teilweise Spaltung der Zellbiindel
ein, doch ist es leicht ersichtlich, dafB selbst die feinste Hechelfaser
im Querschnitt immer noch aus mehreren Einzelzellen besteht®2).
Die Bindzsubstanz der Zellen setzt sich vorwiegend aus Pektin
und Ligninsubstanzen zusammen. Durch die Roste der Gespinst-
fasern wird das zwischen den Zellen befindliche Bindemittel, be-
sonders der verholzte Teil nur unvollstindig beseitigt, so da8 nur
eine Auflockerung stattfindet. Eine vollstindige Zersetzung oder
Beseitigung liegt auch nicht in der Absicht der technischen Be-
reitung, da sonst ein ginzlicher Zerfall der Biindel in kurze Elementar-
fasern eintrcten wiirde. Nur die an der AuBenseite der Faserstringe
befindlichen Kittstoffe, die die Verbindung mit den umgebenden
Geweben  herstellen, werden infolge ihrer eigentiimlichen Diffe-
renzierung groBtenteils zerstért, so daB eine nachherige mechanische
Trennung der Bastbiindel von den iibrigen Gewebeschichten moglich
wird. In der Pflanzenanatomie werden die erwihnten Bindestoffe,
genauer die aus ihnen bestehende, je zwei benachbarten Zellen
gemeinsame Platte als Mittellamelle bezeichnet. Es ist von groBer
Wichtigkeit, daB die isolierten Zellbiindel eine nachtrégliche Ver-
feinerung auf mechanischem Wege vertragen, wie sie beim Hecheln
oder Kammen erfolgt. Die Teilbarkeit, die auf eine Liéngsspaltung
der Biindel hinauslduft, stellt eine der wichtigsten Eigenschaften
der technischen Bastfasern dar, weil davon die Feinheit der her-
zustellenden Gespinste in erster Linie abhéingt. Es ist verstindlich,
daB die Teilung der Faserbiindel immer leichter vor sich geht, je
geringer die Mcnge der Lamelle ist. Dieselbe ist selbst bei einer und
derselben Pflanzenart Schwankungen unterworfen. Namentlich
eintretende Verholzungen setzen der Teilbarkeit nicht unbetricht-
liche Schwierigkeiten entgegen. Pflanzen, die ohne vorherige Réste
unmittelbar auf mechanischem Wege verarbeitet wurden, lieferten
nur schlecht teilbare Fasern, die lediglich zur Herstellung von groben
Gespinsten geeignet sind. Bei wesentlicher Uberrostung tritt schlief-
lich ein Zerfall der Stringe in einzelne Zellen ein. Da damit auch
eine chemische Zersetzung der Cellulose verbunden ist, die mit einer
Festigkeitsverminderung Hand in Hand geht, so muB der Rost-
vorgang, besonders bei den sehir rasch verlaufenden chemischen
Verfahren, sorgfiltig geleitet und rechtzeitig unterbrochen werden.
Der EinfluB der Rdstdauer auf die Teilbarkeit der Fasern kann
besonders gut bei den verhidltnismiBig langsam verlaufenden biolo-
gischen Verfahren, z. B. der Wasserroste, verfolgt werden. FEine
vollige Trennung der Elementarfasern, die fiir Spinnzwecke iibrigens

81y Zinker und Mann, Firber-Ztg. [Lehne] 27, 355—360
[1916].

82) A Herzog, Uber die Teilbarkeit der Bastfasern. Z. ges.
Text.-Ind. 19, 407 [1916]; Angew. Chem. 29, II, 507 [1916).

nicht in Frage kommt, 148t sich leicht auf chemischem Wege unter
Anwendung von Chromsiiure oder von starken Laugen in bekannter
Weise durchfithren, auch mit Hilfe von hochgespannten Wasser-
diémpfen. Auch in der Bleiche der verarbeiteten Bastfasern tritt
gleichfalls eine Zerlegung der Biindel ein. Der Zusammenhang und
damit die Festigkeit des Fadens ist hier lediglich bedingt durch die
beim Verspinnen gegebene Drehung und den dadurch gegebenen
Reibungswiderstand der Einzelfasern. Schlieflich ist die Teilbarkeit
auch von der 4ufleren Begrenzung, d. h. der Querschnittsform,
abhingig. Fasern mit mehr oder weniger Begrenzungsflichen sind
leichter voneinander zu trennen als solche, deren Querschnitts-
formen schr unregelmiBig gestaltet sind.

Von der Deutschen Faserstoffgesellschaft m. b. H., Fiirstenberg
in. Mecklenburg, wird ein aulBlerordentlich gefilliges Fasermaterial
unter dem Namen ,,Solidonia‘* fabriziert, welches neben schénem
Glanz einen angenehmen Griff besitzt und auch seiner guten Fiirbe-
eigenschaften wegen Beachtung verdient®3). Das Produkt ist eine
Rindenbastfaser, und die mikroskopische Prifung 1liBt sie als eine
Nesselfaser erscheinen. Verwendung findet das Material als Zusatz
zu Wolle zu Trikotagen und Strumpfgarnen, weil es nicht filzt und
nicht zusammenschrumpft und dadurch die Nachteile der Wolle
erheblich vermindert. Die mikroskopische Priifung ld8t bei schwacher
VergroBerung unter Wasser teils gerade, teils wellig verlaufende
Fasern crkennen von iiberwiegend bandartigem Aussehen, die ab
und zu um ihre Achse gedreht sind und ein iiberwiegend streifiges,
zuweilen auch spaltiges Aussehen in der Lingsrichtung darbieten.
Einzelne Stellen zeigen oft eine etwas kornigstreifige Beschaffenheit.
Schwiichere und breitere Fasern wechseln mitcinander ab. Vielfach
zeigt sich ein schmales, nicht ganz regelmiflig verlaufendes Lumen,
das stellenweise aussetzt, um dann auf weitere Strecken wieder
sichtbar zu werden. Das verjiingte Ende der Faser ist im allgemeinen
zugespitzt, teilweise rund bis zugespitzt, das Lumen endet strich-
formig kurz vor der Spitze. Nicht selten sind auch im Verlaufe
der Faser Andeutungen knotiger Anschwellungen. Ganz besonders
sind an solchen hiufig Querrilchen iiber die ganze Breitseits,
nicht allzuselten in kreuzweiser Anordnung zu beobachten. Die
Querschnitte sind meist unregelméiBig oval mit langgezogenem,
strichférmigem Lumen. Die allgemcine mittlere Faserbreite betrigt
47,65 1. Schr starke Fasern weisen sogar eine Breite von 74,46 u
auf. Von der gleichen Gesellsechaft kommt auch die Celloniafaser
in den Handel, die in der Lanella oder Pflanzenwolle enthalten ist.
Das mikroskopische Bild besitzt groBe Ahnlichkeit mit dem der
Jutefaser, eine solche ist auch hinsichtlich der Firbung und des
Griffes vorhanden. Die Celloniafasern erscheinen jedoch im all-
gemeinen etwas schirfer zugespitzt, das Lumen verliuft durch-
schnittlich regelmiBiger, die Faserrinder, welche das Lumen be-
grenzen, neigen mehr zu kleinen UnregelmiBigkeiten a s bei der
Jute. Die Cellonia diirfte mit dem Fasermaterial identisch sein,
welches von einer wild wachsenden Pflanze abstammt, die lings des
Spencer Golfes groBe Strecken bedeckt und unter dem Namen
Posidonia australis bekannt ist84).

Vulkanisierte Faser, die namentlich fiir elektrische Isolicrzwecke
sehr geeignet ist, wurdec 1869 von Taylor zuerst hergestellt.
1873 wurde die amerikanische Vulcanized Fibre Co. gegriindet®5).
Das heutige Verfahren ist folgendes. Baumwollstoff liuft auf heiBen
Cylindern bei 40° durch ein Bad von Chlorzink von 70° Bé. Alsdann
folgt ein Aufwickeln auf geheizte Walzen, wobei Zinkchlorid die
Cellulose hydrolysiert und die Oberfliche gelatiniert, so daB eine
einheitliche homogene Masse entstcht. Man behandclt dann mit
immer schwiichcren Chlorzinkldsungen und setzt diese Behandlung
mehrere Monate fort. Nach dem Trocknen und Pressen bei 40 bis
60° zwischen Kalandern schrumpft das Material bis auf die Hilfte
zusammen. Die vulkanisierte Faser ist nicht ganz wasserbestindig,
Neutralsalzlésungen sind ohne Wirkung, Siuren greifen jedoch arm.
Die physikalischen Eigenschaften wechseln mit der Art der Her-
stellung?®8). {Schiug folgt.)

83) W. Massot, Beitrige zur Kenntnis neuer Textilfascrstoffe.
Monatsschr. f. Text.-Ind. 31, 21-—23 [1916); Angew. Chem. 29, II,
262 [19186].

81) Siehe auch: Zur mikroskopischen Charakteristik von Textil-
crsatzfaserstoffen. Monatsschr. f. Text.-Ind. 31, 129—130 [1916]. —
Siehe ferner: Alte und neue Textilpflanzen. Oswald Winter,
Ernihrung der Pflanze 11, 141—145, 150—151, 157-—159, 166—168,
174177, 181—I184 [1915].

85) Ch. Alm y, Metall. Chem. Eng. 13, 746 [1915].

86) Uber Ananasbattist siehe A, Herzog, Monatsschr. f.
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